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(54) Wertdokument mit Fenster 

@ Es wird ein Wertdokument vorgeschlagen, bei dem der 
Trager mit einer fensterartigen Durchbrechung versehen 
wird, die mit einer wenigstens bereichsweise transparenten 
Abdeckfoiie verschlossen ist, wobei die Abdeckfoiie insbe- 
sondere im Bereich der fensterartigen Durchbrechung mit 
zusatzlichen Sicherheitsmerkmaien, beispielsweise Diffrak- 
tionsstrukturen, versehen sein kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Wertdokumente, z. B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks, Aktien, Kreditkarten, Auswei- 
se etc 

5 Vor allem im Hinblick auf die Mdglichkeiten, die modeme Farbkopierer und andere Reproduktionssysteme 
bieten, besteht die dringende Notwendigkeit, Wertdokumente mit besonderen Sicherheitsmerkmalen auszustat- 
ten, die eine Falschung unter Verwendung derartiger Gerate erschweren. Zu diesem Zweck wurde bereits eine 
Vielzahl von Moglichkeiten vorgeschiagen. 
Beispielsweise ist es bekannt, Wertdokumente mit Sicherheitselementen in Form reflektierender Flachen zu 

10 versehen. Diese reflektierenden Flachen werden durch einen Farbkopierer normalerweise als schwarze Flachen 
wiedergegeben. Hier besteht aber die Moglichkeit, nachtraglich eine entsprechende, metallisch glanzende 
Schicht aufzubringea 

Eine weitere Verbesserung der Falschungssicherheit ergibt sich dann, wenn Sicherungselemente in Form von 
brechungs- oder beugungsoptisch wirksamen Strukturen, sog. Diffraktionsstrukturen, z. B. Hologramme, sog. 
15 Pixelgrame etc, verwendet werden. Diese Sicherungselemente sind jedoch hinsichtlich der Herstellung ver- 
gleichsweise aufwendig. 

Es ist auch bereits bekannt, Sicherheitsmerkmale fur Wertdokumente so auszubilden, daB sie vor allem fur 
Durchlichtbetrachtung geeignet sind Beispielsweise beschreibt die AU-PS 488 652 Sicherheitsdokumente, die 
aus mehreren miteinander verbundenen Kunststoff-Bahnen bestehen, wobei zwischen diesen Bahnen zumindest 

20 ein optisch veranderliches Sicherheitselement angeordnet und in wenigstens einer der Abdeckbahnen im Be- 
reich dieses Sicherheitselementes ein transparentes Fenster vorgesehen ist, so daB das Sicherheitselement durch 
das Fenster betrachtet werden kann. Zur Anbringung der Sicherheitselemente wird gemaB dem Stand der 
Technik beispielsweise so vorgegangen, daB in einer im Inneren des Dokumentes vorgesehenen Kunststoffbahn 
eine Aussparung erzeugt wird, in die das Sicherheitselement eingelegt wird AnschlieBend wird dann das 

25 Sicherheitselement in der Aussparung durch beidseits aufgebrachte Abdeckfolien fixiert Eine derartige Vorge- 
hensweise hat zum einen den Nachteil, daB die Anbringung des Sicherheitselementes erhebliche Schwierigkeiten 
bereitet und insbesondere ein vollflachiges Laminieren vergleichsweise groBer Bereiche von Kunststoffolien 
erforderlich ist Der EinschluB des Sicherheitselementes zwischen die beiden Folien fuhrt haufig zu einer 
deutlichen Verschlechterung der Brillanz und damit Beeintrachtigung der Erkennbarkeit des Sicherheitselemen- 

30 tes insbesondere unter ungiinstigen Beleuchtungsbedingungen. Als Wertpapier, insbesondere Banknoten, kann 
das bekannte Dokument nur mit Schwierigkeiten verwendet werden, weil es sich hinsichtlich seiner Oberfla- 
chenbeschaffenheit und sonstigen Eigenschaften grundlegend von den insbesondere bei Banknoten bekannten 
und gelaufigen Eigenschaften von Papier unterscheidet 
Es ist auch bereits von australischen Banknoten her bekannt, transparente Trager derart oberflachlich zu 

35 bedrucken, daB ein bestimmter Bereich fensterartig, d h. durchsichtig, belassen wird. Auch hier gilt jedoch, daB 
man auf die Vorziige von Papier verzichten muB. Es ist beispielsweise nicht moglich, ein Wasserzeichen 
anzubringen. Auch ergeben sich gegenuber Papier unterschiedliche taktile Eigenschaften (Fehlen der besonde- 
ren Griffigkeit), die dem Burger bekannt sind. Es entfallen auch die bewahrten Be- und Verarbeitungs- sowie 
Umiaufeigenschaften von Papier. SchlieBlich ist es in einem reinen Druckverfahren nicht mdglich, spezielle 

40 Sicherheitselemente, beispielsweise Diffraktionsstrukturen, zu erzeugen. 

Es ist auch bereits bekannt, in Wertdokumenten Sicherheitsfaden anzubringen, wobei die Anordnung so ist, 
daB der Faden bzw. ein entsprechendes Band bereichsweise oberflachlich freigelegt ist, urn zusatzliche Sicher- 
heitsmerkmale auf dem Faden bzw. Band, z. B. Druckmuster, Beugungsstrukturen eta prufen zu k6nnen. Die 
EP-PS 0 229 645 beschreibt die Herstellung eines Sicherheitspapiers mit einem eingelagerten Sicherheitsele- 

45 ment in Form eines Fadens oder Bandes derart, daB zwei getrennte Papierlagen gebildet werden, wobei die 
Papierlagen Bereiche geringerer Dicke oder Durchbrechungen aufweisen. Die beiden Papierlagen werden 
zusammengefuhrt und wahrend des ZusammenfQhrens wird das als Sicherheitselement dienende Band einge- 
fiihrt. Dabei kann die Anordnung auch so gewahlt werden, daB die Durchbrechungen der beiden Papierlagen 
(auf der Ober- bzw. Unterseite des als Sicherheitselement dienenden Bandes) deckungsgleich iibereinanderfal- 

50 len, so daB das Sicherheitselement an der gleichen Stelle der Papierbahn auf beiden Seiten freigelegt wird, um 
eine Betrachtung des Sicherheitselements auch im Durchlicht zu ermoglichen. In der Praxis hat sich jedoch 
gezeigt, daB es bisher nicht mSglich war, entsprechende Dokumente herzustelleit Im allgemeinen ist vielmehr 
die Anordnung nur so gewahlt worden, daB der Sicherheitsfaden bzw. das Sicherheitselement jeweils abwech- 
selnd auf der Ober- bzw. Unterseite freigelegt wurde. Ein wesentlicher Mangel der bekannten Vorgehensweise 

55 ist auf jeden Fall darin zu sehen, daB die Sicherheitsfaden, nachdem sie in die Papierbahn eingearbeitet werden 
mQssen, nur verbal tnismaBig geringe Breite aufweisen dtirf en, um den Zusammenhalt des Papiers an sich nicht zu 
storen. Damit die Sicherheitsfaden jedoch trotz ihrer geringen Breite hinreichende Zugfestigkeit besitzen, ist es 
erforderlich, Sicherheitsfaden mit entsprechend groBer Dicke einzusetzen, was zu unerwiinschten Verdickungen 
der aus der entsprechenden Papierbahn hergesteliten Wertpapiere fUhren kann, wobei diese Verdickungen bei 

60 gestapelten Wertpapieren - trotz der sog. Wobbel-Technik - sich stets in einem relativ schmalen Bereich 
befinden warden, was zu einer schlechten Planlage der Bogen und Problemen bei der Verarbeitung des Doku- 
mentes fQhrt 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Wertdokument mit einem fensterartigen, fur Durchlicht 
geeigneten Sicherheitselement vorzuschlagen, das leicht und ohne Beeintrachtigung der Erkennbarkeit des 
65 Sicherheitselementes herstellbar ist, wobei bei der Herstellung nicht die bei der Produktion von Sicherheitspa- 
pieren mit eingelagertem Sicherheitsfaden bekannten Probleme zu erwarten sind Es soli jedoch gewahrleistet 
sein, daB eine Falschung des Sicherheitselementes durch reines Drucken oder Farbkopieren unmdglich ist, 
gleichzeitig aber eine Vielzahl unterschiedlicher Gestaltungsmoglichkeiten filr das Sicherheitselement bestehen. 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung bei einem Wertdokument mit wenigstens emer fensterar- 
tigen, mittels eines lichtdurchlassigen Films verschlossenen Durchbrechung erfindungsgemaB vorgeschlagen, 
daB die Durchbrechung in dem zur Herstellung des Wertdokumentes dienenden, fertigen Trager nachtraglich 
erzeugt und mittels einer die Durchbrechung allseits uberragenden und auf einer Oberflache des Tragers 
vollflachig befestigten, wenigstens bereichsweise transparenten Abdeckfolie verschlossen ist. 5 

GemSB der Erfindung wird also nicht mehr versucht, ein Sicherheitselement in den Trager emzulagern. Es 
wird vielmehr die Durchbrechung bewuBt nachtraglich in dem Trager angebracht und dann diese Durchbre- 
chung mittels einer zumindest bereichsweise transparenten Abdeckfolie wieder verschlossen, wobei infolge der 
vollflachigen Befestigung der Abdeckfolie auf der Oberflache des Tragers eine Ablosung der Abdeckfolie, die 
ggf ein Sicherheitselement triigt, ohne Beschadigung des Tragers praktisch ausgeschlossen ist Aufgrund der 10 
Anordnung gemafl der Erfindung ist es ohne weiteres moglich, eine Abdeckfolie mit vergleichsweise groBen 
Abmessungen zu verwenden, was bedeutet, daB mit Abdeckfolien geringer Dicke gearbeitet werden kann. 
Gleichzeitig bietet ein Vorgehen nach der Erfindung auch die Moglichkeit, Fenster mit relativ groBen Abmes- 
sungen vorzusehen, wahrend bei den bekannten, wahrend der Papierherstellung erzeugten Fenstern nur sehr 
geringe Abmessungen erreichbar waren. Da die Fenster groB sein konnen, besteht auch dann, wenn zusatzliche 15 
Sicherheitselemente vorhanden sind, ohne weiteres die Moglichkeit, einen hinreichend groBen Bereich der 
Abdeckfolie vollstandig durchsichtig zu halten. In diesem Falle wird bei Erstellung einer Kopie mit einem 
Farbkopierer bzw. einem sonstigen Reproduktionsgerat im Bereich des Fensters der Untergrund durchscheinen, 
so daB in der Reproduktion an dieser Stelle die Farbe des Hintergrundes erscheint Auf diese Weise k6nnen im 
allgemeinen Falschungen leicht festgestellt werden- Weiterhin kann vom Benutzer des Wertdokumentes dessen 20 
Echtheit ebenf alls leicht festgestellt werden, da das Vorhandensein bzw. Fehlen eines transparenten Bereichs des 
Wertdokumentes auch mit dem unbewaffneten Auge ohne weiteres feststellbar ist Das Uberdecken der Durch- 
brechung des Tragers mittels der Abdeckfolie bietet zum einen den Vorteil, daB trotz des Vorhandenseins emer 
- oder auch mehrerer - Durchbrechung(en) die Stabilitat des Wertdokumentes nicht leidet 

Zum anderen bietet die Verwendung einer Abdeckfolie weitere Gestaltungsmoglichkeiten fur das Sicherheits- 25 
element. Variationen des Sicherheitseiementes sind weiterhin durch unterschiedliche Formgebung der fensterar- 
tigen Durchbrechung bzw. Variation in der Positionierung der Durchbrechung oder Anbringung mehrerer, ggf. 
unterschiedlich gestalteter Durchbrechungen moglich. 

Urn sowohl ein ungestortes Stapeln von Wertdokumenten, insbesondere von Wertpapieren wie z. B. Bankno- 
tes zu ermoglichen als auch das Abziehen der Abdeckfolie weitgehend zu erschweren und insbesondere ein 30 
unbeabsichtigtes Losen der Abdeckfolie nach Moglichkeit zu verhindern, ist die Abdeckfolie zweckmaBig in 
einer die fensterartige Durchbrechung einschlieBenden Vertiefung der Trager-Oberflache angeordnet, wobei 
besonders vorteilhaft der Trager zur Bildung der Vertiefung komprimiert ist Durch die Komprimierung wird 
gleichzeitig die Oberflache des Tragers gegiattet, was fur bestimmte Sicherheitsmerkmale gunstig sein kann. 
Beispielsweise wird bei der Aufbringung von Sicherheitsmerkmalen in einem HeiBprageverfahren auf Papier 35 
deren optische Effizienz durch die verhaitnismaBig rauhe Papier-Oberflache vermindert was bei entsprechender 
Glattung der als Trager dienenden Papieroberflache vermieden werden kann. 

In einfacher Weise kann erfindungsgemaB die Durchbrechung mittels eines Stanz- oder Schneidvorganges 
erzeugt werden, wobei hier die iiblichen Stanzverfahren und als Schneidverfahren besonders Laserschneiden 

erwahnt werden sollen. 40 

Es ist grundsatzlich moglich, die Vertiefung und die Durchbrechung in getrennten Arbeitsgangen zu erzeugen. 
Zur Vermeidung von besonderen Einstellarbeiten und urn eine gute Ausrichtung der Durchbrechung im Ver- 
gleich zur Vertiefung zu erreichen, geht man zweckmaBig derart vor, daB die Durchbrechung gemeinsam mit der 
Vertiefung in einem Arbeitsgang erzeugt ist, was z. B. durch Benutzung geeigneter Werkzeuge, beispielsweise 
spezieller Prage- und Stanzwalzen erreicht werden kann. 45 

Die Anbringung der Vertiefung sowie die Aufbringung der Abdeckfolie wird dann veremfacht, wenn sich die 
Abdeckfolie quer uber die gesamte Breite oder Lange des Wertdokumentes erstreckt, d h. eine Vertiefung von 
Kante zu Kante vorgesehen ist In einem derartigen Fall wird namlich zweckmaBigerweise so vorgegangen, daB 
die Abdeckfolie unter gleichzeitiger Ausbiidung der Vertiefung mittels Druck auf den Trager des Wertdokumen- 
tes aufgebracht, vorzugsweise in einem Abrollverf ahren auf den Trager auflaminiert ist 50 

Bei Verwendung eines Laminiervorganges fur das Aufbringen der Abdeckfolie auf das Wertdokument laBt 
sich eine besonders gunstige Fertigungsweise erzielen. Es kann namlich in einem Durchlauf durch eine entspre- 
chende Maschine zuerst die fensterartige Durchbrechung, ggf. auch mehrere Durchbrechungen, angebracht 
werden, worauf dann in einem weiteren Schritt die Abdeckfolie auflaminiert wird 

Zur weiteren Verbesserung der Faischungssicherheit ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB zummdest auf 55 
einer Seite des Tragers die Abdeckfolie und wenigstens der anschlieBende Oberfiachenbereich des Wertdoku- 
mentes mit einem zusammenhangenden Muster iiberdruckt sind Bei einer derartigen Ausgestaltung wird jede 
Manipulation an der Abdeckfolie sofort sichtbar, weil ohne weiteres ein Druck vorgesehen sein kann, bei dem 
bereits geringste Verschiebungen deutlich in Erscheinung treten. 

Urn ein Oberdrucken der Abdeckfolie zu erleichtern, kann zweckmaBigerweise diese wenigstens auf lhrer 6 o 
freien, nicht am Wertdokument befestigten Seite eine Haf tvermittler-(Primer-)Schicht tragen. 

Weitere Mdglichkeiten zur Verbesserung der Faischungssicherheit eines Wertdokumentes ergeben sich dann, 
wenn erfindungsgemaB die Abdeckfolie eine Laminierfolie ist, die aus einem durchsichtigen Tragerfilm und emer 
auf diesem fest haftenden Dekorschicht besteht wobei die Dekorschicht die vorzugsweise mindestens eine 
Lackschicht umfaBt zumindest in einem Teilbereich der Durchbrechung ebenfaUs durchsichtig 1st Die Dekor- 6 5 
schicht kann in unterschiedlichen, an sich bekannten Verfahren speziell graphisch gestaltet werden, urn so 
zusatzliche ErkennungsmSglichkeiten fur ein Original-Wertdokument zu schaffen. Wichtig ist aUerdings stets, 
daB die Dekorschicht im Bereich der Durchbrechung zumindest teilweise durchsichtig 1st, weil nur dann der 
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primar mit der Erfindung angestrebte Effekt erhalten bleibt 

Es kann weiterhin zweckmaBig sein, daB die Abdeckfolie mit wenigstens einem Sicherheitsmerkmal versehen 
und zumindest ein Teilbereich des Flachenbereiches der Durchbrechung durchsichtig belassen ist, wobei vorteil- 
hafterweise wenigstens ein Sicherheitsmerkmal von einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen 
5 Diffraktionsstmktur und/oder DQnnschichtanordnung gebildet ist Neben solchen Diffraktionsstrukturen oder 
Dtinnschichtanordnungen als Sicherheitsmerkmal kann die Abdeckfolie beispielsweise auch reflektierende Fla- 
chen, spezielle Aufdrucke, z. B. in Form von Mikroschrift etc. umfassen. Dabei ist es zweckmaBig, wenn wenig- 
stens eines der Sicherheitsmerkmale im Flachenbereich der Durchbrechung angeordnet ist, weil es sich dann 
beispielsweise urn ein solches Sicherheitsmerkmal handeln kann, das nur im Durchlicht hinsichtlich Echtheit 
10 geprttft werden kann, wobei gerade Durchlicht- Verfahren bei Einsatz automatischer Prtifgerate Vorteile erge- 
ben. 

Bei Verwendung einer Laminierfolie als Abdeckfolie, welche eine Dekorschicht sowie wenigstens eine Dif- 
fraktionsstruktur als Sicherheitsmerkmal aufweist, wird die Dekorschicht zweckmaBig derart aufgebaut, daB sie 
— ausgehend vom Tragerfilm — eine zumindest bereichsweise an ihrer dem Tragerfilm entfernten Oberflache 

15 mit der als Sicherheitsmerkmal dienenden Diffraktionsstruktur versehene Grundlackschicht, wenigstens im 
Bereich der Diffraktionsstruktur eine reflektierende Schicht, sowie zumindest im Bereich der Durchbrechung 
eine transparente Schutzlackschicht umfaBt Insofern stimmt der Aufbau der Dekorschicht bei der Laminierfolie 
gemaB der Erfindung grundsatzlich mit dem an sich von HeiBpragefolien far Sicherheitszwecke mit Diffrak- 
tionsstruktur bekannten Dekorschicht-Aufbau uberein. Es konnen auch zur Aufbringung der diversen Lack- 

20 schichten, zur Einbringung der Diffraktionsstruktur sowie zur Erzeugung der unter Umstanden nur teilweisen 
Metallisierung die im Zusammenhang mit der HeiBpragefolien-Herstellung grundsatzlich bekannten Verfahren 
verwendet werden, weshalb auf diese Verfahren hier nicht naher eingegangen werden soil. Selbstverstandlich 
ware es auch denkbar, eine Diffraktionsstruktur direkt in die TrSgerfoIie einzubringen, also auf eine besondere 
Grundlackschicht zu verzichten, wenn eine geeignete Tragerfolie verwendet wird. 

25 1st, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die Abdeckfolie derart auf dem Trager befestigt, daB ihre 
Dekorschicht zur Oberflache des Tragers weist, erhalt man zum einen den Vorteil, daB die die Dekorschicht 
tragende Oberflache der Abdeckfolie quasi vertieft und damit in gewissem Umfange gegen mechanische 
Beanspruchung geschutzt angeordnet ist Daruberhinaus kann unter Umstanden auf eine besondere Kleber- 
schicht fur die Befestigung der Abdeckfolie auf dem Wertdokument verzichtet werden, namlich dann, wenn die 

30 Dekorschicht, und zwar zumindest deren transparente Schutzlackschicht, bereits hinreichend klebende Eigen- 
schaften besitzt 

Eine weitere Moglichkeit gemaB der Erfindung besteht darin, daB die Dekorschicht auf der dem Tragerfilm 
gegenuberliegenden Seite eine Schicht eines aushartbaren Klebers tragt, wobei z. B. Reaktionskleber verwendet 
werden kdnnen, die erst unter entsprechender Warme- oder Strahlungseinwirkung, z. B. von IR-oder UV-Strah- 
35 lung, vollstandig ausreagieren und damit ausharten. Die Verwendung derartiger Kleber hat den Vorzug, daB ein 
Ablosen der Abdeckfolie, wenn der Kleber ausgehartet ist, ohne Beschadigung des Wertdokumentes selbst 
ausgeschlossen ist 

Es kann schlieBlich vorteilhaft sein, wenn der Trager in dem zur Befestigung der Abdeckfolie dienenden 
Bereich einen Kleberauftrag aufweist, wobei es unter Umstanden geniigt, nur diesen Kleberauftrag am Trager 
40 vorzusehen, es allerdings auch zweckmaBig sein kann, wenn trotz des Kleberauftrags am Trager zusatzlich die 
Abdeckfolie mit einer entsprechenden Kleberschicht versehen ist Wenn nur der Trager mit dem Kleberauftrag 
versehen ist, erreicht man den Vorteil, daB eventuelle Kleberverschleppungen im Bereich der Durchbrechung 
vermieden werden kdnnen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
45 eines erfindungsgemaB ausgebildeten Wertpapieres anhand der Zeichnung, in der zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Wertpapieres in der Ausgestaltung gemaB der Erfindung, 
Fig. 2 einen Teil-Querschnitt durch das Wertpapier der Fig. 1 nach Linie II-II in Fig- 1, und 
Fig. 3 einen Schnitt nach Linie IIMII in Fig. 1 durch ein AusfQhrungsbeispiel einer Abdeckfolie, wobei der 
Anschaulichkeit halber der Papiertrager des Wertpapieres weggelassen ist 
50 Das in Fig. 1 schematisch gezeigte Wertpapier 1 kann hinsichtlich seiner grundsatzlichen Gestaltung (im Sinne 
der Erfindung) fQr alle moglichen Arten von Wert-Drucksachen, z. B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks, Aktien 
etc. verwendet werden, wobei in der Zeichnung keine naheren Einzelheiten dargestellt und auBer den erfin- 
dungswesentlichen Sicherheitselementen auf sonst mogliche SicherungsmaBnahmen nicht naher eingegangen 
ist. Weiterhin ist ein grundsatzlich entsprechender Aufbau auch fur andere Wertdokumente, z. B. Kreditkarten, 
55 Ausweise od. dgl. vorgesehen. 

Das Wertpapier gemaB Fig. 1 besteht aus einem Papiertrager 2, der beispielsweise in der von Banknoten 
bekannten Weise mit einem Wasserzeichen, mit speziellen Aufdrucken und sonstigen Sicherheitselementen, wie 
eines beispielsweise bei 3 schematisch angedeutet ist, versehen sein kann. Das Sicherheitselement 3 kann 
beispielsweise die Form eines speziellen Mikrodruckes haben. Es kann aber auch eine bestimmte Pragung, eine 
60 reflektierende Pragung, eta sein. Der Papiertrager 2 ist normalerweise bei Herstellung des Wertpapiers 1 Teil 
einer Papierbahn oder eines Papierbogens, aus der bzw. dem das Wertpapier 1 nach Fertigstellung geschnitten 
wird. Bei anderen Wertdokumenten als Wertpapieren wird ein anderer geeigneter, ggf. bereits Sicherheitsele- 
ment aufweisender Trager, z. B. eine Kunststoff-Karte oder -Folie verwendet. 
GemaB Fig. 1 und 2 weist der Trager 2 wenigstens eine fensterartige Durchbrechung 4 auf, die mittels einer 
65 Abdeckfolie 5 verschlossen ist, wobei die Abdeckfolie 5 auf der einen Oberflache 6 des Tragers 2 vollflachig so 
befestigt, vorzugsweise aufgeklebt ist, daB sie die fensterartige Durchbrechung 4, wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, 
allseits Uberragt so daB rund urn die Durchbrechung 4 in den Bereichen 7 (Fig. 2) die Abdeckfolie 5 fest an der 
Oberflache 6 des Tragers 2 haftet 
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Insbesondere aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB die Abdeckf olie in einer Vertiefung 8 der Oberflache 6 des Tragers 
2 angeordnet ist, so daB die Abdeckfoiie bei dem fertigen Wertpapier 1 zu keiner wesentlichen VergroBerung 
der Dicke des Wertdokumentes fiihrt, was vor ailem wichtig ist, wenn eine Vielzahl von Wertdokumenten 
gestapelt werden solL Die bisher bei Wertpapieren bekannten Sicherheitsfaden sind nur relativ schmal und 
mussen deswegen aus mechanischen Grunden vergleichsweise dick sein. Sie stehen dann aber uber die Wertpa- 5 
pier-Oberflache weit vor und fuhren beini Stapeln von Wertdokumenten im Bereich der Sicherheitsfaden zu 
einer unerwunschten und ggf. die Fertigung und automatische Handhabung der Wertpapiere erschwerenden 

Verdickung der StapeL , . . 

Die Vertiefung 8 ist dadurch erzeugt, daB der Papiertrager 2 im Bereich der Vertiefung 8 kompnmiert 1st Dies 
kann in einfacher Weise gleichzeitig mit dem Aufbringen der Abdeckfoiie 5 auf die Oberflache 6 des Tragers 2 10 
erfolgen, indem namlich beim Aufbringen der Abdeckfoiie 5 auf die Oberflache 6 des Tragers 2 ein entsprechend 
hoher Druck ausgeubt wird, der zu einer bleibenden Kompression des Tragers 2 fuhrt 

Wie Fig. 1 erkennen laBt, erstreckt sich die Vertiefung 8 fur die Abdeckfoiie 5 fiber die gesamte Breite des 
Tragers 2 von dessen Unterkante 9 zur Oberkante 10. Diese Ausbildung hat den Vorteil, daB sowohl die 
Aufbringung der Abdeckfoiie 5 als auch die Ausbildung der Vertiefung 8 in einem Abrollverfahren mittels 15 
entsprechender Walzen bzw. Rollen erfolgen konnen, was die Moglichkeit bietet, das Wertpapier 1 in einem 
kontinuierlichen Verfahren mit der Abdeckfoiie 5 zu versehen, wobei in einem der Aufbringung der Abdeckfoiie 
5 vorhergehenden Schritt die fensterartige Durchbrechung durch Stanzen, was ja ebenfalls in einem Abrollver- 
fahren erfolgen kann, erzeugt werden kann. Der Stanzvorgang kann hierbei, sofern das Werkzeug entsprechend 
gestaltet wird, mit dem Kompressionsvorgang in einem Arbeitsgang kombiniert werden. 20 

Die Fig. 1 zeigt, daB die Abdeckfoiie 5 nur in einem Teilbereich der fensterartigen Durchbrechung 4, namlich 
dem auBeren Bereich 11, transparent ist, wahrend im inneren Bereich der Durchbrechung 4 ein zusatzliches 
Sicherheitsmerkmal 12, z. B. in Form einer bei Transmission wirksamen Diffraktionsstruktur, vorgesehen ist. Das 
zusatzliche Sicherheitsmerkmal 12 in der fensterartigen Durchbrechung 4 kann aber nicht nur von einer 
brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur, beispielsweise einem Hologramm, Pixel- 25 
gram eta, gebildet werden. Es ware auch denkbar, als zusatzliches Sicherheitsmerkmal 12 beispielsweise eine 
reflektierende Flache, einen besonderen Mikrodruck, eine Diinnschichtanordnung oder eine sonstige Gestal- 
tung, die nur schwer nachzuahmen ist, zu wahlen. 

Weiterhin kann die Abdeckfoiie, wie in Fig. 1 angedeutet, auBerhalb des der fensterartigen Durchbrechung 
entsprechenden Bereiches mit mindestens einem zusatziichen Sicherheitsmerkmal 13 versehen sein, wobei 30 
dieses Sicherheitsmerkmal 13 ebenfalls abhangig von dem Material der Abdeckfoiie, deren eventueller Be- 
schichtung eta auf die verschiedenste Art und Weise gestaltet sein kann. 

Ein unerwunschtes Losen der Abdeckfoiie 5 von der Oberflache 6 des Tragers 2 wird erfindungsgemaB writer 
dadurch erschwert, daB die Abdeckfoiie 5 sowie die anschlieBenden Bereiche der Oberflache 6 des Tragers 2 mit 
einem zusammenhangenden Muster 14 iiberdruckt sind. Dieser Aufdruck des Musters 14 kann ebenfalls in dem 35 
bereits erwahnten, kontinuierlichen Verfahren in einem der Aufbringung der Abdeckfoiie 5 nachgeschalteten 
Verf ahrensschritt erfolgen. 

Aus Vorstehendem ergibt sich, daB ein Wertdokument, z. B. ein Wertpapier 1 gemaB der Erfindung gegentiber 
den bisher bekannten Wertdokumenten eine Vielzahl weiterer Moglichkeiten zur Ausbildung von Sicherheits- 
merkmalen bietet, wobei jedoch stets gewahrleistet sein muB, daB im Bereich der wenigstens einen fensterarti- 40 
gen Durchbrechung 4 - selbstverstandlich kdnnten auch mehrere Durchbrechungen vorgesehen sein - die 
Abdeckfoiie 5 zumindest bereichsweise transparent ist, weil nur dann eine leichte Oberprufung mit dem bioBen 
Auge mdglich ist und nur in einem solchen Falle bei dem Versuch der Vervielfaltigung mittels Farbkopierens 
oder Druckens in dem transparenten Bereich innerhalb der Durchbrechung 4 eine optische Verfalschung 
auftritt Diese Verfalschung erhalt man ja vollig unabhangig davon, welche Farbe beim Kopieren fur den 45 
Hintergrund gewahlt wird, weil in jedem Falle der entsprechende Bereich nicht transparent ist 

In Fig. 3 ist eine Laminierfolie schematisch gezeigt, wie sie als Abdeckfoiie 5 fUr das Wertpapier 1 der Fig. 1 

und 2 verwendet werden kann. 

Diese Abdeckfoiie 5 der Fig. 3 besteht aus einem durchsichtigen Tragerfilm 15. Dieser ist auf seiner der 
Dekorschicht 16 abgekehrten Oberflache mit einer diinnen Haftvermittlerschicht 17, die gewahrleisten soli, daB 50 
das aufgedruckte Muster 14 auf dem Tragerfilm 15 gut haftet, versehen. 

Auch die gegenuberliegende Oberflache des Tragerfilms 15 ist mit einer Haftvermittlerschicht 18 versehen, 
die ein hinreichendes Haften der Dekorschicht 16 auf dem Tragerfilm 15 gewahrleisten soil. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 ist die Dekorschicht 16 - entsprechend der Darstellung in Fig. 1 - 
mit unterschiedlichen Sicherheitsmerkmalen 12, 13 versehen, wobei es sich in beiden Fallen urn Diffraktions- 55 
strukturen gemaB der vorstehenden Eriauterung handelt 

Zu diesem Zweck weist die Dekorschicht 16 eine thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 auf. In 
dieser Grundlackschicht 19 sind in den den Sicherheitsmerkmalen 12, 13 entsprechenden Bereichen unterschied- 
liche Diffraktionsstrukturen 20 bzw. 21 ausgebildet. wobei diese Diffraktionsstrukturen 20, 21 durch entspre- 
chendes PrSgen der thermoplastisch verformbaren Grundlackschicht 19 nach deren Aufbringung auf dem 60 
Tragerfilm 15 erzeugt werden. . 

Die Diffraktionsstrukturen 20, 21 sind naturlich bei der Abdeckfoiie 5 nur sichtbar, wenn die die Diffraktions- 
strukturen 20, 21 umschlieBenden Schichten entsprechend unterschiedliche optische Eigenschaften besitzen. 
Dies wird beispielsweise bei der Diffraktionsstruktur 20 des Sicherheitsmerkmals 12 dadurch erreicht, daB im 
Bereich der Diffraktionsstruktur 20 eine reflektierende Metallbeschichtung 22 vorgesehen ist, wobei es sich bei 65 
der Metallschicht 22 z. B. urn eine im Vakuum aufgedampfte Aiuminiumschicht oder eine in geeigneter Weise 
aufgebrachte Schicht eines sonstigen, als geeignet bekannten Materials handeln kann. 

Eine andere Moglichkeit zur Sichtbarmachung der Diffraktionsstrukturen 20, 21 besteht darin, daB im Bereich 
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der Diffraktionsstrukturen 20, 21 eine geeignetes Dielektrikum, z. B. Ti(>2 oder TnS, angebracht wird. 

Die Diffraktionsstruktur ist bei der Abdeckfolie 5 dann mittels einer transparenten Schutzlackschicht 23 
abgedeckt, die wiederum eine Haftvermittlerschicht 24, zumindest im Bereich der Durchbrechung 4, tragen 
kann, wobei die Haftvermittlerschicht 24 vor allem die Aufgabe hat, das Anhaften der Abdeckfolie 5 auf der 
5 Oberflache 6 des Tr&gers 2 zu begiinstigen. Daneben kann sie aber auch eine eventuell — bei entsprechend 
dunnen Wertdokumenten oder grofien Durchbrechungen — nachfolgende Bedruckung auf der der Oberflache 6 
des TrMgers 2 abgekehrten Seite der Abdeckfolie im Bereich der Durchbrechung(en) 4 begiinstigen. 

Wahrend die Schutzlackschicht 23 ublicherweise - zur Erleichterung der Identifikation des Sicherheitsele- 
mentes — farblos ist, kann durchaus vorgesehen sein, daB das zweite Sicherheitsmerkmal 13 sich neben seiner 
io Diffraktionswirkung durch eine besondere Farbgebung auszeichnet Dies wird bei der Folie der Fig. 3 beispiels- 
weise dadurch erreicht, daB die Diffraktionsstruktur 21 des Sicherheitsmerkmals 13 vor Aufbringung der 
Schutzlackschicht 23 mit einer transparenten, jedoch eingefarbten Lackschicht 25 abgedeckt ist 

Im einzelnen konnte eine Abdeckfolie 5 gemaB Fig. 3 wie folgt aufgebaut sein: 

15 Haftvermittlerschichten 17, 18 und 24 

Diese Schichten haben eine Starke von 0,2 bis 2, vorzugsweise 0,5 bis 1,2 \im. Auf die Haftvermittlerschichten 
17 und 24 kann ggf, und zwar vor allem dann, wenn ein nachtragliches Oberdrucken der Abdeckfolie nicht in 
Betracht gezogen ist, verzichtet werden. 
20 Die Haftvermittlerschichten werden in einem an sich bekannten Druckverfahren aufgebracht, wobei sie wie 
folgt zusammengesetzt sein konnen: 

Gew.-Teile 



25 Methylethylketon 400 

Toluol 250 

Cyclohexanon 50 

Hydroxylgruppenhal tiges Vinylchlorid- Vinylace tat-Terpolymer (Tg = 210 
30 79°C,MGca.23 000) 

Vinylchlorid- Vinylacetat Copolymer (MG ca. 4000) 90 

Tragerfilm 15 



Hierbei handelt es sich urn einen optisch klaren, d. h. einwandfrei durchsichtigen, geeigneten Film, der mog- 
35 Hchst dunn sein sollte, urn am Wertpapier nicht aufzutragen, andererseits jedoch hinreichende Festigkeit besit- 
zen muB. Als geeignet haben sich Polyester-(PET) oder Polycarbonat-(PC)Filme einer Starke zwischen 6 und 
12 jim erwiesen. 

Thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 

40 

Diese Schicht hat eine Starke von ublicherweise 0,8 bis 2 urn, wobei die Schichtstarke von der Art der 
einzubringenden Struktur abhangt Auch die Grundlackschicht 19 wird in einem Druckverfahren aufgebracht 
und kann etwa wie folgt zusammengesetzt sein: 

45 Gew.-Teile 



Ethylacetat 350 

Toluol 200 

Butylacetat 130 

Polymethylmethacry lat (Erweichungspunkt ca. 1 70 ° C) 270 

Styrol-Copolymerisat (Erweichungspunkt ca. 100 ° C) 50 



Diffraktionsstrukturen 20, 21 

55 Diese Strukturen sind an sich bekannt und werden mittels entsprechender Matrizen in die Grundlackschicht 
19 eingepragt Die Metallisierung 22 besteht beispielsweise aus im Vakuum aufgebrachtem Aluminium, Chrom, 
Gold oder Silber, wobei abhangig von dem verwendeten Material die Zerkleinerung durch geeignete Verfahren, 
z. B. durch Verdampfen, Sputtern, etc. erfolgen kann. Statt der Metallschicht kann auch ein geeignetes Dielektri- 
kum, z. B. T1O2 oder ZnS, aufgebracht werden. ZweckmaBig wird eine Metallisierung uber die gesamte, entspre- 

60 chend verformte Oberflache der thermoplastischen Grundlackschicht 19 aufgebracht und dann in einem be- 
kannten Verfahren teilweise entfernt Dabei gibt es unterschiedliche Verfahren, wobei insbesondere solche 
Verfahren Anwendung finden, bei denen vor der Aufbringung der Metallschicht die strukturierte Oberflache der 
thermoplastischen Grundlackschicht 19 in den nicht strukturierten Bereichen, z. B. durch entsprechend register- 
haltiges Drucken, mit einer ldsbaren Schicht versehen wird. Nach dem Metallisieren wird dann diese Idsbare 

65 Schicht und damit im Bereich der losbaren Schicht die Metallisierung wieder entfernt Die Starke der Metallisie- 
rung bzw. der Dielektrikum-Schicht betragt z. B. 60 bis 20 L 
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7. Wertdokument nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (5) unter 
gleichzeitiger Ausbildung der Vertiefung (8) mittels Druck auf den Trager (2) aufgebracht ist 

8. Wertdokument nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (5) in einem 
Abroll verfahren auf den Trager (2) auflaminiert ist 

5 9. Wertdokument nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest auf 
einer Seite (6) des Tragers (2) die Abdeckfolie (5) und wenigstens der anschlieBende Oberflachenbereich des 
Wertdokumentes (1) mit einem zusammenhangenden Muster (14) iiberdruckt sind. 

10. Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeck- 
folie (5) wenigstens auf ihrer freien, nicht am Trager (2) befestigten Seite eine Haftvermittler-(Primer- 

io )Schicht(17)tragt 

11. Wertdokument nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeck- 
folie (5) eine Laminierfolie ist, die aus einem durchsichtigen Tragerfilm (15) und einer auf diesem fest 
haftenden Dekorschicht (16) besteht, wobei die Dekorschicht (16) zumindest in einem Teilbereich der 
Durchbrechung (4) ebenfalls durchsichtig ist. 

15 12. Wertdokument nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschicht (16) mindestens eine 
Lackschicht (19, 23, 25) umfaBt 

13. Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeck- 
folie (5) mit wenigstens einem Sicherheitsmerkmal (12, 13) versehen ist und zumindest ein Teilbereich des 
Flachenbereiches der Durchbrechung (4) durchsichtig belassen ist 
20 14. Wertdokument nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB das wenigstens eine Sicherheitsmerk- 
mal (12) im Flachenbereich der Durchbrechung (4) angeordnet ist. 

15. Wertdokument nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Sicherheits- 
merkmal (12, 13) von einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur und/oder 
Dttnnschichtanordnung gebildet ist 

25 16. Wertdokument nach Anspruch 1 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschicht (16) — ausge- 
hend vom Tragerfilm (15) — eine zumindest bereichsweise an ihrer dem Tragerfilm (15) entfernten Oberfla- 
che mit der als Sicherheitsmerkmal (12, 13) dienenden Diffraktionsstruktur (20, 21) versehene Grundlack- 
schicht (19), wenigstens im Bereich der Diffraktionsstruktur (20, 21) eine reflektierende Schicht (22), sowie 
zumindest im Bereich der Durchbrechung (4) eine transparente Schutzlackschicht (23) umfaBt. 

30 17. Wertdokument nach einem der Anspruche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (5) 
derart auf dem Trager (2) befestigt ist, daB ihre Dekorschicht (16) zur Oberflache (6) des Papiertragers (2) 
weist 

18. Wertdokument nach einem der Anspruche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschicht (16) 
auf der dem Tragerfilm (15) gegeniiberliegenden Seite eine Schicht eines aushartbaren Klebers tragt. 
35 1 9. Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (2) 
in dem zur Befestigung der Abdeckfolie (5) dienenden Bereich einen KJeberauftrag aufweist 
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